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/A TOVRheinland®

6.39 Ficha de equipo de trabajo: Polipasto de Big — Bag de Polielectrolito + Cruceta

SITUACION: C/ Maestro Jose, 48910 Sestao, Bizkaia, Espafia
IDENTIFICACION: POLIPASTO DE BIG — BAG DE POLIELECTROLITO + CRUCETA

OBSERVACIONES: Ver anexo observaciones y observaciones generales

La auditoria de este equipo se ha llevado a cabo por el técnico abajo firmante de acuerdo a su capacitacion
técnica y a sus atribuciones, en la fecha indicada, conforme con el procedimiento 6-P12.008.00 de TUV
Rheinland Ibérica Inspection, Certification & Testing, S.A. y la siguiente reglamentacion:

Real Decreto 1215/1997 — Anexo |
|:| Real Decreto 2177/2004

En funcion de los resultados obtenidos en la auditoria, se considera que el EQUIPO DE TRABAJO, EN LOS

PUNTOS INDICADOQOS es:

[ ] CONFORME/[X] NO CONFORME
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Anexo observaciones:
El equipo de trabajo esta formado por los elementos listados a continuacion:

e Polipasto VICINAY 1600 kg: Cédigo PRIMA desconocido en el momento de la redaccion del
informe
e Cruceta: Codigo PRISMA desconocido en el momento de la redaccion del informe

Andlisis dela documentacion del equipo de trabajo:

Aplicable Disponible

Elemento Documento ERCAEEREG Comentarios
Polipasto VICINAY Instrucciones X Afo de fabricacion?
1600 kg

Declaracién CE de conformidad

. X Afo de fabricacion?
Instrucciones

Cruceta

XX | X[ X

Declaracién CE de conformidad

A continuacion, se detallan los defectos detectados, la correccion propuesta para
la minimizacion y la valoracion del riesgo.
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6.39.1. Riesgo de caida de la carga por no encontrarse indicada la carga nominal
del polipasto

No conformidad Medida propuesta Valoracion del riesgo

ES

Colocar indicacion de la
carga nominal del
polipasto

No se encuentra indicada
de forma visible la carga
nominal del polipasto

6.39.2. Riesgo por contacto con producto quimico en ojos

_No conformidad Medida propuesta Valoracion del riesgo

B3

Instalar lavaojos en las
inmediaciones del
Polipasto para el Big —
En la Ficha de Seguridad | Bag de Polielectrolito

del producto quimico se
indica que es necesario el
lavado inmediato de ojos en
caso de contacto, pero en
las inmediaciones no se
aprecia la existencia de
lavaojos

Péagina 4 de 6



N° de informe: 92637451

6.39.3. Defectos de documentacion

/A TOVRheinland®

No conformidad

Medida propuesta

Valoracion del riesgo

Imagen no disponible

No existe evidencia de la
existencia de la
documentacion indicada en
la tabla de analisis de la
documentacioén del
presente anexo

Averiguar el afio de
fabricacion del equipo de
trabajo.

Elaborar el manual de
instrucciones del equipo
de trabajo.

Si el equipo de trabajo ha
sido fabricado con
posterioridad al afo
1995, se debe solicitar al
fabricante la Declaracion
CE de conformidad

ES
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Prioridad de las acciones para lareducciéon de los riesgos:

Prioridad | N°defecto | Descripcion Nivel | Valor del riesgo
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